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TEXTO CONSOLIDADO
Ultima modificacion: 12 de marzo de 2026

La publicacién del Real Decreto 2115/1998, de 2 de octubre, sobre transporte de
mercancias peligrosas por carretera, asi como la publicacién del Real Decreto 412/2001, de
20 de abril, sobre transporte de mercancias peligrosas por ferrocarril, ha introducido la
necesidad de regular las condiciones minimas que deben cumplir las instalaciones de lavado
interior o desgasificacién y despresurizacién de cisternas de mercancias peligrosas, asi
como los talleres de reparacion o modificacion de las citadas cisternas.

Ademas, la evolucidn del sector del transporte en general, con un incremento notable del
volumen de mercancias transportadas, asi como la adaptacién a las demandas del mercado
y adecuacién a las tendencias sociales actuales, hacen necesaria la instalacién y
funcionamiento de estaciones de lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de
cisternas y contenedores especializadas en todo el territorio espafiol, asi como de talleres
especializados en reparacion de cisternas, con todas las garantias técnicas de seguridad.

Por dltimo, las exigencias del mercado en materia de calidad y seguridad hacen que las
cisternas utilizadas para el transporte de mercancias deban de ser perfectamente lavadas
interiormente y vaporizadas antes de transportar otra mercancia quimicamente incompatible
con la anterior, ademas de reparadas adecuadamente en los casos que sea necesario por
motivos de seguridad. De este modo, se evitan contaminaciones y pérdidas de
especificaciones de las cargas posteriores y se mejora la seguridad del transporte.

Esta disposicion ha sido sometida al procedimiento de informaciéon en materia de normas
y reglamentaciones técnicas previsto en el Real Decreto 1337/1999, de 31 de julio, por el
gue se aplican las disposiciones de la Directiva 98/34/CE del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 22 de junio de 1998.

Este real decreto se dicta al amparo de la competencia exclusiva de Estado en materia
de bases y coordinacién de la planificacién general de la actividad econémica establecida en
el articulo 149.1.13.2 de la Constitucion.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Ciencia y Tecnologia, de acuerdo con el
Consejo de Estado y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia 18
de julio de 2003,

DISPONGO:

CAPITULO |

Ambito de aplicacién y definiciones

Articulo 1. Ambito de aplicacion.

Este real decreto se aplicara a las instalaciones dedicadas al lavado interior o
desgasificacion y despresurizacion, asi como las de reparacion, alteracién o modificaciéon de
las cisternas de mercancias peligrosas.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. Unico.1 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Redaccion anterior:

"Este real decreto se aplicard a las instalaciones dedicadas al lavado interior o
desgasificacion y despresurizacion, asi como las de reparacion o modificacion, de las cisternas
de mercancias peligrosas.”
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Articulo 2. Definiciones.
A los efectos de este real decreto se entendera por:

a) Cisternas de mercancias peligrosas: son aquellas cisternas que estan definidas como
tales en los acuerdos internacionales siguientes: Reglamento relativo al transporte
internacional de mercancias peligrosas por ferrocarril (RID), Acuerdo internacional sobre el
transporte internacional de mercancias peligrosas por carretera (ADR), y el Codigo maritimo
internacional para el transporte de mercancias peligrosas (Codigo IMDG).

b) Lavado interior de cisternas: son aquellas operaciones necesarias para que una
cisterna quede vacia y limpia, de modo que no haya trazas visibles de cualquier producto
guimico tras una inspeccién visual a través de las bocas de hombre, quedando en
condiciones de seguridad, y de forma que pueda cargar cualquier otra materia, aunque sea
guimicamente incompatible con la anteriormente transportada, y que esté autorizada, de
acuerdo con su aprobacién de tipo, por la autoridad competente.

c¢) Desgasificacion y despresurizacion de cisternas: son aquellas operaciones necesarias
para la eliminacion del gas residual y de la presion que puedan tener estas cisternas, una
vez que éstas estén vacias del producto.

A los efectos de aplicacion de este real decreto, la expresién desgasificacion y
despresurizacion de cisternas se entendera referida exclusivamente a las cisternas para
transporte de mercancias de clase 2.

d) Reparacioén de cisternas: correccion de un defecto. No se entiende por reparacion las
operaciones de mantenimiento habituales del depésito o de los equipos de servicio, o la
sustitucion de juntas de estanqueidad o de los equipos de servicio que cumplan con la
misma especificacion.

e) Alteracion de cisternas: intervencion en una cisterna existente después de la cual aun
se encuentra dentro del alcance de la aprobacion de tipo.

f) Modificacion de cisternas: intervencion en una cisterna existente que causa una no
conformidad con la aprobacion de tipo.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. nico.2 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Unica.

Redaccion anterior:
"A los efectos de este real decreto se entendera por:

a) Cisternas de mercancias peligrosas: son aquellas cisternas, vehiculos cisterna,
contenedores cisterna, vagones cisterna, baterias de recipientes o contenedores de gas de
elementos multiples (CGEM) que estan definidas como tales en los acuerdos internacionales
siguientes: Reglamento relativo al transporte internacional de mercancias peligrosas por
ferrocarril (RID), anejo al Convenio relativo a los transportes internacionales por ferrocarril
(COTIF), hecho en Berna el 9 de mayo 1980, Acuerdo europeo sobre el transporte internacional
de mercancias peligrosas por carretera, hecho en Ginebra el 30 de septiembre de 1957 (ADR),
el Cédigo maritimo internacional para el transporte de mercancias peligrosas (Cédigo IMDG)
aprobado por la Organizacién Maritima Internacional.

b) Lavado interior de cisternas: son aquellas operaciones necesarias para que una cisterna
guede vacia y limpia de cualquier residuo de producto quimico, de forma que pueda cargar
cualquier otra materia, aunque sea quimicamente incompatible con la anteriormente
transportada, y que esté autorizada, de acuerdo con su registro de tipo, por la autoridad
competente.

c) Desgasificacion y despresurizacion de cisternas: son aquellas operaciones necesarias
para la eliminacion del gas residual y de la presidon que puedan tener estas cisternas, una vez
gue éstas estén vacias del producto.

A los efectos de aplicacion de este real decreto, la expresion desgasificacion y
despresurizacion de cisternas se entendera referida exclusivamente a las cisternas de clase 2.

d) Reparacion o modificacion de cisternas: son aquellas operaciones de subsanacion,
modificacién o sustitucion de equipos de servicio, o de la envolvente del depdsito o partes de
éste y de su estructura de proteccion o sujecion al bastidor del vehiculo o contenedor.
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No se entiende por reparacion o modificacion la sustitucion de equipos de servicio de
idénticas caracteristicas técnicas de operacion, posicion y de union a la cisterna.”

CAPITULO Il

Instalaciones de lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de
cisternas de mercancias peligrosas

Articulo 3. Supuestos obligatorios de lavado, desgasificacién y despresurizacion de
cisternas de mercancias peligrosas y su cumplimiento de conformidad con lo establecido en
este capitulo |I.

1. Sin perjuicio de lo dispuesto en los tratados internacionales que resulten de aplicacion,
el lavado interior de las cisternas de mercancias peligrosas es necesario en los siguientes
supuestos:

a) Previamente a una inspeccion periodica, intermedia o excepcional, 0 no periédica
seguln la reglamentacion vigente.

b) Cuando haya un cambio de producto incompatible con el anteriormente transportado.

c) Previamente a una reparacion, alteracion o modificacion de la cisterna.

2. La desgasificacion y despresurizacion se realizara, con caracter previo, en aquellas
cisternas de clase 2 que necesitan ser sometidas a una reparacion o modificacion, asi como
a su lavado interior.

3. En aquellas cisternas distintas de las de clase 2, que pudieran contener gases o
vapores peligrosos se realizara un vaporizado tras el lavado interior de la cisterna, con el
objetivo de garantizar una atmdsfera segura.

4. El 6érgano competente de la comunidad autonoma podra eximir del lavado a aquellas
cisternas que han contenido productos que por sus caracteristicas quimicas hagan este tipo
de actuacion muy dificil sin grave riesgo para el personal encargado de efectuarla o para el
medio ambiente en el caso de las inspecciones intermedias. Asimismo podra eximir del
lavado interior a aquellas cisternas destinadas al transporte de combustible de aviacion, en
las que, de conformidad con lo establecido en la reglamentacion sobre transporte de
mercancias peligrosas, se realice la prueba de presion y la prueba de estanqueidad, en el
caso de las inspecciones periddicas, o la prueba de estanqueidad en las inspecciones
intermedias, con un gas, siempre que la limpieza interior de la cisterna se realice por un
método alternativo equivalente.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. Unico.3 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, seguin
determina su disposicion final Gnica.

Redaccion anterior:

"1. Sin perjuicio de lo dispuesto en los tratados internacionales que resulten de aplicacion,
el lavado interior de las cisternas de mercancias peligrosas es necesario en los siguientes
supuestos:

a) Previamente a una inspeccion periddica, intermedia o excepcional, o no periddica segun
la reglamentacion vigente.

b) Cuando haya un cambio de producto incompatible con el anteriormente transportado.

c) Previamente a una reparacién o modificacion de la cisterna, siempre que afecte a la
envolvente de ésta.

2. La desgasificacion y despresurizacion se realizard, con caracter previo, en aquellas
cisternas de clase 2 que necesitan ser sometidas a una reparacion o modificacion, asi como a
su lavado interior.
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3. El 6rgano competente de la comunidad autbnoma podra eximir del lavado a aquellas
cisternas que han contenido productos que por sus caracteristicas quimicas hagan este tipo de
actuacion muy dificil sin grave riesgo para el personal encargado de efectuarla o para el medio
ambiente en el caso de las inspecciones intermedias."

Articulo 4. Requisitos que han de cumplir las instalaciones de lavado interior o
desgasificacion o despresurizacion de cisternas.

1. Las instalaciones de lavado interior de cisternas, de vehiculos-cisternas carretera y
baterias de recipientes, deberan cumplir con los requisitos y procedimientos exigidos en el
anexo |.

2. La desgasificacion y despresurizacion de vagones cisterna, vehiculos cisterna y
contenedores cisternas o baterias de recipientes se realizara en instalaciones que cumplan
con los requisitos y procedimientos establecidos en el anexo |Il.

El eventual lavado interior posterior que precisen dichas cisternas habra de cumplir, en
todo caso, con lo dispuesto en apartado anterior de este articulo, excepto en lo referido al
uso de rotativos o cabezales a las presiones indicadas en el anexo |.

Articulo 5. Declaracion del titular de las instalaciones de lavado interior de cisternas de
mercancias peligrosas de cualquier clase o de desgasificacion y despresurizacion de
cisternas.

1. Antes de realizar la apertura de las instalaciones de lavado interior de cisternas de
mercancias peligrosas de cualquier clase o de desgasificacién y despresurizacion de éstas
el titular de la instalacién o el representante legal del mismo debera presentar ante el 6rgano
competente de la comunidad auténoma donde radiquen las instalaciones, una declaracién
responsable en la que declare que cumple los requisitos que se exigen por este real decreto,
gue dispone de de la documentacién que asi lo acredita, que se compromete a mantenerlos
durante la vigencia de la actividad y que se responsabiliza de que la ejecucién de los
trabajos se efectlia de acuerdo con las normas y requisitos que se establecen en este real
decreto.

2. Las comunidades auténomas deberan posibilitar que la declaracion responsable sea
realizada por via electrénica.

No se podré exigir la presentacion de documentacion acreditativa del cumplimiento de
los requisitos junto con la declaracion responsable. No obstante, esta documentacion debera
estar disponible para su presentaciéon inmediata ante la Administracion competente cuando
ésta asi lo requiera en el ejercicio de sus facultades de inspeccién e investigacion.

3. El 6rgano competente de la comunidad autonoma asignara, de oficio, un namero de
identificacién de instalacion y remitird al Ministerio de Industria, Turismo y Comercio los
datos correspondientes para su inclusién en el Registro regulado en el titulo IV de la Ley
21/1992, de 16 de julio, de Industria y en su normativa reglamentaria de desarrollo.

4. De acuerdo con la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria, la declaracion
responsable habilita por tiempo indefinido para el ejercicio de la actividad de las
instalaciones de lavado interior de cisternas de mercancias peligrosas de cualquier clase o
de desgasificacion y despresurizacién de éstas, desde el dia de su presentacion.

5. Con caracter previo a la puesta en funcionamiento de las instalaciones, un organismo
de control verificara el cumplimiento de los requisitos exigidos por este real decreto.

Posteriormente, el cumplimiento de dichos requisitos deberd evaluarse de forma
periddica por un organismo de control cada tres afios. La primera auditoria periodica se
producira a los tres afios desde la fecha de presentacién de la declaracion responsable ante
el 6rgano competente de la comunidad autbnoma.

Los organismos de control deberdn estar acreditados y habilitados en el campo de
Transporte de Mercancias Peligrosas, con arreglo a lo dispuesto en este real decreto.
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Téngase en cuenta que esta actualizacion del apartado 5, establecida por el art. Unico.4 del
Real Decreto 186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de
2026, segun determina su disposicion final Unica.

Redaccion anterior:

"5. El érgano competente de la comunidad autbnoma o un organismo de control autorizado,
una vez puesto en funcionamiento las instalaciones verificara en el ambito de sus competencias
el cumplimiento de los requisitos exigidos por este real decreto.

Posteriormente, se realizaran los controles que de forma periddica determine el citado
drgano competente.

Tales controles se realizaran por el propio 6rgano competente o por medio de organismos
de control autorizados."

6. La no presentacion de la declaracién, asi como la inexactitud, falsedad u omision, de
caracter esencial, de datos o manifestaciones que deban figurar en dicha declaracién,
habilitara a la Administracion competente para dictar resolucién, que deberd ser motivada y
previa audiencia del interesado, por la que se declare la imposibilidad de seguir ejerciendo la
actividad y, si procede, se inhabilite temporalmente para el ejercicio de la actividad.

7. Cualquier hecho que suponga modificacion de alguno de los datos incluidos en la
declaracion originaria, asi como el cese de las actividades, debera ser comunicado por el
interesado al 6rgano competente de la comunidad auténoma en el plazo de un mes.

8. El incumplimiento de los requisitos y normas exigidos para el ejercicio de la actividad
por una instalacion habilitada, una vez verificado y declarado por la autoridad competente
mediante resolucion motivada y previa audiencia del interesado, conllevar4d el cese
automético de la actividad, salvo que pueda incoarse un expediente de subsanacion del
incumplimiento y sin perjuicio de las responsabilidades que pudieran derivarse de las
actuaciones realizadas.

9. En todo caso, el titulo V de la Ley 21/1992 de 16 de julio de Industria, sera de
aplicacién con los efectos y sanciones que procedan una vez incoado el correspondiente
expediente sancionador.

10. El 6rgano competente de la comunidad autbnoma dard traslado inmediato al
Ministerio de Industria, Turismo y Comercio de la inhabilitacion temporal, las modificaciones
y el cese de la actividad a los que se refieren los apartados precedentes para la
actualizacion de los datos en el Registro regulado en el titulo IV de la Ley 21/1992, de 16 de
julio, de Industria, tal y como lo establece su normativa reglamentaria de desarrollo.

Articulo 6. Procedimiento general para el lavado interior, o0 desgasificacion y
despresurizacion de cisternas.

1. Previamente a la presentacion de la cisterna por el solicitante a la instalacion de
lavado interior o desgasificacibn y despresurizacion, el Udltimo descargador se
responsabilizara de que se ha descargado totalmente la cisterna del producto transportado, y
dejarg, tras la descarga, la cisterna vacia, purgada y evacuada de restos, en su caso,
mediante la utilizacion de los medios técnicos que sean necesarios para este fin.

2. La estacién de lavado interior o desgasificacion y despresurizacién de cisternas exigira
al conductor, al propietario o representante la cumplimentacion de una solicitud
documentada del servicio, que contenga, al menos, los términos indicados en el anexo lll.

3. Con posterioridad al lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de una
cisterna se procedera, en los casos especiales de cambio de materias a transportar que
sean incompatibles entre si, al desmontaje de los colectores de carga y de descarga para su
lavado aparte.

4. Finalizado el lavado interior o desgasificacion y despresurizaciébn, y una vez
comprobado que la atmdsfera en el interior es segura, se realizara una inspeccion visual a
través de las bocas de hombre por personal técnico distinto que no haya participado en el
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proceso de lavado, para comprobar que la cisterna esta limpia y vacia, sin restos de
producto.

5. Por ultimo, se procedera al precintado de las valvulas y aberturas necesarios con el fin
de garantizar las condiciones de limpieza en las que se encuentra la cisterna, con excepcion
de aquellos casos en los que la operacién que se va a realizar tenga un caracter inmediato
tras la limpieza de la cisterna y sin que esta abandone la instalacién o aquellos casos en que
por motivos técnicos debidamente justificados no sea viable dicho precintado.

6. Los focos de emisiones a la atmésfera, los vertidos de aguas residuales y la
generacion de residuos resultantes de las operaciones de lavado interior o desgasificacion y
despresurizacion de las cisternas en las instalaciones de lavado interior y desgasificacién de
éstas, estaran sujetas a lo dispuesto en la normativa vigente en materia de medio ambiente,
emisiones, aguas residuales y residuos.

7. Concluido el lavado interior o desgasificacién y despresurizacién de la cisterna, el
responsable de la instalacion entregara al conductor o propietario un certificado cuyo
contenido incluya, al menos, los términos indicados en el anexo IV.

8. Cada lavadero mantendra un registro de los certificados de lavado emitidos
numerados de forma correlativa y trazable. El lavadero debera guardar estos certificados
durante un minimo de cinco afios. Los certificados de lavado podran ser emitidos en formato
electrénico.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. inico.5 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Redaccion anterior:

"1. Previamente a la presentacion de la cisterna por el solicitante a la instalacion de lavado
interior o desgasificacion y despresurizacion, el dltimo descargador se responsabilizara de que
se ha descargado totalmente la cisterna del producto transportado, y dejard, tras la descarga, la
cisterna vacia, purgada y evacuada de restos liquidos, en su caso, mediante la utilizacion de los
medios técnicos que sean necesarios para este fin.

2. La estacion de lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de cisternas o de
vagones cisternas exigira al conductor, al propietario o representante la cumplimentacion de una
solicitud documentada del servicio que determinardn los Organos competentes de las
comunidades autbnomas, que contenga, al menos, los términos indicados en el anexo |l.

3. Con posterioridad al lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de una cisterna
se procederd, en los casos especiales de cambio de materias a transportar que sean
incompatibles entre si o en el caso de cambio de aprobacién de tipo de la cisterna y por lo tanto
del codigo de la misma, al desmontaje de los colectores de carga y de descarga para su lavado
aparte.

4. Finalizado el lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de las cisternas, y una
vez comprobado que la atmdsfera en el interior de las cisternas es segura, se realizara una
inspeccion interior por un experto acreditado para comprobar ocularmente que la cisterna esta
limpia y vacia, sin restos de productos o costras.

5. Las emisiones a la atmosfera y los vertidos y lodos resultantes de las operaciones de
lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de las cisternas de mercancias peligrosas,
en las instalaciones de lavado interior y desgasificacion de éstas, estaran sujetas a lo dispuesto
en la normativa vigente en materia de medio ambiente y aguas.”
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CAPITULO IlI

Instalaciones de reparacidn o modificacién de cisternas de mercancias
peligrosas

Articulo 7. Requisitos que deben cumplir las instalaciones de reparacion, alteracion o
maodificacién de cisternas de mercancias peligrosas.

1. Las reparaciones y alteraciones de las cisternas de mercancias peligrosas solamente
pueden ser realizadas en talleres de empresas constructoras de cisternas de mercancias
peligrosas o instalaciones de reparacion de cisternas, de acuerdo con los requisitos y
procedimientos exigidos en el anexo V.

2. Cualquier modificacion debera realizarse en el taller del fabricante original o en un
fabricante de cisternas, con contrasefias en vigor del mismo tipo constructivo, mediante una
aprobacion suplementaria al tipo aprobado, relativa a la modificacion, conforme a lo previsto
en la normativa aplicable al transporte de mercancias peligrosas.

3. En el caso de vehiculos cisterna o vehiculos bateria, la sustitucion del bastidor que no
suponga ninguna intervencion sobre el depdsito o la bateria de recipientes, sus equipos de
servicio 0 elementos estructurales, podra asimismo efectuarse por un fabricante de vehiculos
inscrito en el registro de fabricantes y firmas autorizadas previsto en el articulo 4 del Real
Decreto 750/2010, de 4 de junio, por el que se regulan los procedimientos de homologacion
de vehiculos de motor y sus remolgques, maquinas autopropulsadas o remolcadas, vehiculos
agricolas, asi como de sistemas, partes y piezas de dichos vehiculos, y cuyo certificado de
conformidad de la produccion se encuentre vigente en el momento de la actuacion.

4. En el caso de contenedores cisterna y cisternas portatiles, en las reparaciones que
afecten a su estructura y que no supongan ninguna intervencién sobre el depésito y sus
equipos de servicio, los requisitos de aplicacién a los talleres quedaran regulados por la
Reglamentacién en materia de seguridad de contenedores.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. Unico.6 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Unica.

Redaccion anterior:

"Articulo 7. Requisitos que deben cumplir las instalaciones de reparacion o modificacién de
cisternas de mercancias peligrosas.

1. Las reparaciones y modificaciones de las cisternas de los vehiculos cisternas,
contenedores cisternas, bateria de recipientes y contenedores de gas de elementos mudltiples
(CGEM) o vagones cisternas solamente pueden ser realizadas en talleres de empresas
constructoras de cisternas de mercancias peligrosas o talleres de reparacion de cisternas, de
acuerdo con los requisitos y procedimientos exigidos en el anexo V.

2. Cualquier modificacién que afecte a lo que se considera, en apartado 1.2.u) del anexo |
de la Orden de 20 de septiembre de 1985, sobre normas de construccion, aprobacién de tipo,
ensayos e inspeccion de cisternas para el transporte de mercancias peligrosas, como nuevo
tipo debera realizarse en el taller del fabricante original si no ha desaparecido o, al menos, en
un fabricante de cisternas que cumpla los requisitos del Acuerdo europeo sobre transporte
internacional de mercancias peligrosas por carretera (ADR), para construir cisternas a 4 bares y
con un manual de calidad, como exige la orden citada en este parrafo, obteniendo previamente
la contrasefa de nuevo registro de tipo."

Articulo 8. Declaracion del titular de las instalaciones de reparacion o maodificacion de
cisternas de mercancias peligrosas.

1. Los titulares de los talleres que no sean constructores de cisternas deberan presentar,
antes de realizar la apertura de las instalaciones, ante el Organo competente de la
comunidad donde radique la instalacién, una declaracién responsable en la que declare que
cumple los requisitos que se exigen por este real decreto, que dispone de la documentacion
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gue asi lo acredita, que se compromete a mantenerlos durante la vigencia de la actividad y
gue se responsabiliza de que la ejecucion de los trabajos se efectia de acuerdo con las
normas y requisitos que se establecen en este real decreto.

2. Las comunidades auténomas deberan posibilitar que la declaraciéon responsable sea
realizada por via electrénica.

No se podra exigir la presentaciéon de documentacién acreditativa del cumplimiento de
los requisitos junto con la declaracion responsable. No obstante, esta documentacion debera
estar disponible para su presentacién inmediata ante la Administracion competente cuando
ésta asi lo requiera en el ejercicio de sus facultades de inspeccién e investigacion.

3. El érgano competente de la comunidad auténoma asignara, de oficio, un nimero de
identificacién de instalacién y remitird al Ministerio de Industria, Turismo y Comercio los
datos correspondientes para su inclusion en el Registro regulado en el titulo IV de la Ley
21/1992, de 16 de julio, de Industria y en su normativa reglamentaria de desarrollo.

4. De acuerdo con la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria, la declaracién
responsable habilita por tiempo indefinido para el ejercicio de la actividad de las
instalaciones de reparacion o modificacion de cisternas de mercancias peligrosas, desde el
dia de su presentacion.

5. Con cardcter previo a la puesta en funcionamiento de aquellas instalaciones que no
sean constructores de cisternas, un organismo de control verificara el cumplimiento de los
requisitos exigidos por este real decreto.

Posteriormente, el cumplimiento de dichos requisitos debera evaluarse de forma
periédica por un organismo de control cada tres afios. La primera auditoria periédica se
producira a los tres afios desde la fecha de presentacion de la declaracion responsable ante
el 6rgano competente de la comunidad autbnoma.

Los organismos de control deberan estar acreditados y habilitados en el campo de
Transporte de Mercancias Peligrosas, con arreglo a lo dispuesto en este real decreto.

Téngase en cuenta que esta actualizacion del apartado 5, establecida por el art. Unico.7 del
Real Decreto 186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de
2026, segun determina su disposicion final Unica.

Redaccion anterior:

"5. El érgano competente de la comunidad autbnoma o un organismo de control autorizado,
una vez puestas en funcionamiento las instalaciones, verificara en el ambito de sus
competencias el cumplimiento de los requisitos exigidos por este real decreto.

Posteriormente, se realizaran los controles que de forma periédica determine el citado
drgano competente.

Tales controles se realizaran por el propio 6rgano competente o por medio de organismos
de control autorizados."

6. La no presentacion de la declaracién, asi como la inexactitud, falsedad u omision, de
caracter esencial, de datos o manifestaciones que deban figurar en dicha declaracién,
habilitara a la Administracion competente para dictar resolucién, que deberd ser motivada y
previa audiencia del interesado, por la que se declare la imposibilidad de seguir ejerciendo la
actividad y, si procede, se inhabilite temporalmente para el ejercicio de la actividad.

7. Cualquier hecho que suponga modificacion de alguno de los datos incluidos en la
declaracion originaria, asi como el cese de las actividades, debera ser comunicado por el
interesado al 6rgano competente de la comunidad auténoma en el plazo de un mes.

8. El incumplimiento de los requisitos y normas exigidos para el ejercicio de la actividad
por una instalacion habilitada, una vez verificado y declarado por la autoridad competente
mediante resolucion motivada y previa audiencia del interesado, conllevar4d el cese
automético de la actividad, salvo que pueda incoarse un expediente de subsanacion del
incumplimiento y sin perjuicio de las responsabilidades que pudieran derivarse de las
actuaciones realizadas.
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9. En todo caso, el titulo V de la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria, sera de
aplicacién con los efectos y sanciones que procedan una vez incoado el correspondiente
expediente sancionador.

10. El d6rgano competente de la comunidad auténoma dara traslado inmediato al
Ministerio de Industria, Turismo y Comercio de la inhabilitacion temporal, las modificaciones
y el cese de la actividad a los que se refieren los apartados precedentes para la
actualizacion de los datos en el Registro regulado en el titulo IV de la Ley 21/1992, de 16 de
julio, de Industria, tal y como lo establece su normativa reglamentaria de desarrollo.

11. Los talleres especializados que estén acreditados como constructores de cisternas
de cualquier tipo no precisaran presentar la citada declaracién responsable.

12. Los talleres de reparacién o modificacion de cisternas llevaran un libro de registro de
todas las reparaciones o modificaciones de las cisternas, que estara a disposicién del 6rgano
competente de la comunidad auténoma.

Articulo 9. Régimen sancionador.

Las infracciones a lo dispuesto en este real decreto seran sancionadas con arreglo a lo
previsto en el titulo V de la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria.

Disposicién adicional primera. Modelo de declaracion responsable.

Correspondera a las comunidades auténomas elaborar y mantener disponible los
modelos de declaracién responsable. A efectos de la integracién en el Registro regulado en
el titulo IV de la Ley 21/1992, de 16 de julio, de Industria, el 6rgano competente en materia
de seguridad industrial del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio elaborara y
mantendra actualizada una propuesta de modelos de declaraciéon responsable, que debera
incluir los datos que se suministraran al citado Registro.

Disposicién adicional segunda. Obligaciones en materia de informacion y de
reclamaciones.

Las instalaciones de lavado interior o desgasificacion y despresurizacién, asi como las
de reparacion o modificacién, de cisternas de mercancias peligrosas deben cumplir las
obligaciones de informacién de los prestadores y las obligaciones en materia de
reclamaciones establecidas, respectivamente, en los articulos 22 y 23 de la Ley 17/2009, de
23 de noviembre, sobre el libre acceso a las actividades de servicios y su ejercicio.

Disposicién adicional tercera. Cumplimiento de los requisitos relativos a las instalaciones
y los procedimientos.

El cumplimiento de los requisitos relativos a las instalaciones y los procedimientos de
lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de cisternas de mercancias peligrosas,
establecidos en los articulos 4 y 6 del capitulo Il de este real decreto, sera obligatorio a partir
del 31 de diciembre de 2010.

Disposicién adicional cuarta. Instalaciones de lavado interior ubicadas en territorios
insulares.

En las operaciones de lavado que se deben realizar en las islas de La Palma, El Hierro,
La Gomera, Fuerteventura, Lanzarote, La Graciosa, Menorca, Ibiza, Formentera o Cabrera,
cuando no existan instalaciones fijas para el lavado interior de cisternas, las empresas
titulares de instalaciones méviles podran utilizar unos medios técnicos y procedimientos
diferentes aunque equivalentes a los indicados en el anexo | del Real Decreto 948/2003, de
18 de julio, por el que se establecen las condiciones minimas que deben reunir las
instalaciones de lavado interior o desgasificacion y despresurizacion, asi como las de
reparacién o modificacion, de cisternas de mercancias peligrosas, previa autorizacion de la
autoridad competente, con un informe técnico favorable de un organismo de control que
certifique el cumplimiento de las condiciones de seguridad del procedimiento y también su
eficacia, asi como el cumplimiento del articulo 6.6 del mencionado real decreto.
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Téngase en cuenta que esta disposicion, afiadida por el art. Gnico.12 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Disposicidn final primera. Titulo competencial.

Este real decreto se dicta al amparo de la competencia exclusiva estatal en materia de
bases y coordinacion de la planificacion general de la actividad econémica establecida en el
articulo 149.1.13.2 de la Constitucion.

Disposicidn final segunda. Habilitacion normativa.

Se faculta el Ministro de Ciencia y Tecnologia para que, en atencion a la evolucion del
estado de la técnica, pueda modificar los anexos de este real decreto, al objeto de que se
posibilite un nivel de seguridad al menos equivalente al establecido en ellos.

Disposicidn final tercera. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrar4 en vigor a los dos afios desde su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado», salvo para los talleres de reparacion de cisternas, para los que
entrara en vigor a los seis meses desde su publicacion en el «Boletin Oficial del Estado».

Dado en Palma de Mallorca, a 18 de julio de 2003.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Ciencia y Tecnologia,
JOSEP PIQUE | CAMPS

ANEXO |

Requisitos técnicos minimos exigibles a las instalaciones de lavado interior de
cisternas de mercancias peligrosas

A) Las instalaciones de lavado interior de cisternas de mercancias peligrosas deberan
disponer como minimo de los siguientes sistemas y equipos:

1. Generador de vapor de agua de las caracteristicas minimas siguientes para su
inyeccion por manguera:

a) Presion de timbre a 6 kg/cm2.
b) Generacién de vapor de agua a 120 °C.

2. Calentador de agua con el generador citado o por otro sistema, que permita que el
agua alcance una temperatura de 70-80 °C.
3. Sistema de presién para agua caliente y fria, con dos lineas como minimo.

a) Una linea para mangueras para uso manual del empleado con su correspondiente
bomba: presién de salida del agua 25 kg/cm2 con un caudal de 18 a 20 litros/minuto.

b) Otra linea para rotativo o cabezal (minimo 1) o rotativos o cabezales de proyeccion de
agua caliente o fria apta para la presién siguiente:

1.° En vehiculos-cisterna de carretera, la presién del agua al salir impulsada del rotativo
sera de 50 kg/cm2 con un caudal de 50-60 litros/minuto.

2.° En contenedores-cisternas o cisternas portatiles de no mas de 9 metros (30 pies), la
presién del agua al salir impulsada del rotativo ser4 minimo de 100 kg/cm2 y un caudal de
80-90 litros/minuto.

3.° En vagones-cisternas y contenedores de 12 metros o mas (40 pies) la presion del
agua al salir impulsada por rotativo serd de 200 kg/cm2 con un caudal de 120-130 litros/
minuto.

Pagina 12


http://www.boe.es/buscar/doc.php?id=BOE-A-2026-5717

BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO
LEGISLACION CONSOLIDADA

4.° En el caso de cisternas de plastico reforzado con fibra de vidrio o con revestimientos
de plastico o de otro tipo similar, a las cuales no se pueden aplicar las presiones citadas en
los parrafos anteriores, ni tampoco los caudales citados, la presion del agua al salir
impulsada por rotativo sera de 25 kg/cm2 y caudal minimo de 50 litros/minuto.

4. Sistema de dosificacién de productos limpiadores para la inyeccién de los productos
adecuados en cada caso, que se inyectaran en la tobera o tubo de entrada del agua a los
rotativos o mangueras o en el sistema de lavado.

5. Sistema de tratamiento previo de aguas (grupo descalcificador u otros) cuando las
caracteristicas de las aguas que se utilicen en el lavado interior de las cisternas lo requieran.

6. Grupo compresor 0 en su lugar sistema eléctrico, para maniobras neumaticas o
eléctricas de los equipos de limpieza, que deberan ser conformes con la normativa de
aplicacién.

7. Sistema de elevacién para la maniobra del rotativo o cabezal o de los rotativos o
cabezales que en el caso de ser eléctrico incluird obligatoriamente la maniobra a 24 voltios, y
gue debera ser conforme con la normativa de aplicacion.

8. Disponer de una estacion depuradora de aguas residuales (minimo con tratamiento
fisico-quimico y bhiolégico) o disponga de un contrato de tratamiento y gestion de las aguas
residuales y de lodos con un gestor autorizado por la correspondiente autoridad competente.

9. En caso de disponer de otras lineas de lavado de cisternas destinadas al transporte
de productos alimenticios se dispondra de una separacion fisica completa del suelo al techo,
sin rejillas ni oquedades.

B) Las instalaciones de lavado interior de cisternas que requieran por el tipo de producto
a limpiar de un sistema de secado posterior al lavado (ya sea en el interior o en el exterior
del tanel de lavado), dispondran de una zona de secado de la cisterna con una turbina que
accione el aire caliente a 60-80 °C, o dispositivo equivalente que garantice el adecuado
secado de la cisterna después del lavado.

C) Cada instalacion de lavado interior de cisternas debera tener la informacién técnica
documentada, de los productos necesarios para la limpieza de los residuos quimicos
identificados segin niumero ONU para los cuales esta preparada.

D) El personal técnico de apoyo que trabaje en instalaciones de lavado debera conocer
los procedimientos u operaciones de la instalacion de lavado y dispondra de la ropa de
trabajo, los equipos de proteccién individual, los medios de proteccion colectivos, las
herramientas, los equipos de trabajo, etc. necesarios con arreglo a la evaluacién de riesgos,
asi como recibir la informacién y formacién especifica por parte de la empresa de lavado.

No obstante lo indicado en los puntos A), B) y C) anteriores, en caso de centros de
lavado interior de cisternas que pertenezcan a una empresa de fabricacion de productos
guimicos y que estén ubicados en la propia fabrica o en zona anexa y cuando se trate del
lavado interior de las cisternas que transportan las mercancias peligrosas que dicha
empresa fabrica o las materias quimicas peligrosas que la empresa incorpora o manipula en
el proceso de fabricacion, esta empresa podra utilizar unos medios técnicos y
procedimientos diferentes aunque equivalentes a los indicados anteriormente, previa
autorizacion de la autoridad competente, con un informe técnico favorable de un organismo
de control que certifigue el cumplimiento de las condiciones de seguridad del procedimiento
y también su eficacia, asi como el cumplimiento del articulo 6.6 de este real decreto.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. Unico.8 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Redaccion anterior:
"A) Las instalaciones de lavado interior de cisternas de mercancias peligrosas deberan
disponer como minimo de los siguientes sistemas y equipos:
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1. Generador de vapor de agua de las caracteristicas minimas siguientes para su inyeccion
por manguera:

a) Presion de timbre a 6 kg/cm?.
b) Generacion de vapor de agua a 120 °C.

2. Calentador de agua con el generador citado o por otro sistema, que permita que el agua
alcance una temperatura de 70-80 °C.
3. Sistema de presion para agua caliente y fria, con dos lineas como minimo.

a) Una linea para mangueras para uso manual del empleado con su correspondiente
bomba: presion de salida del agua 25 kg/cm? con un caudal de 18 a 20 litros/minuto.

b) Otra linea para rotativo o cabezal (minimo 1) o rotativos o cabezales de proyeccion de
agua caliente o fria apta para la presion siguiente: En vehiculos-cisterna de carretera, la presién
del agua al salir impulsada del rotativo serd de 50 kg/cm? con un caudal de 50-60 litros/minuto.
Las instalaciones de lavado interior de contenedores-cisternas o cisternas portatiles de no mas
de 9 metros (30 pies), de transporte multimodal ADR-RID o IMDG habran de prever por bomba
un sistema de presion del agua que al salir impulsada por rotativo ser4 de 100 kg/cm?y un
caudal de 80-90 litros/minuto. Las instalaciones de lavado interior de vagones-cisternas y
contenedores de 12 metros 0 mas (40 pies) segun el RID-ADR dispondran de sistema presion
del agua que al salir impulsada por rotativo sera de 200 kg/cm?con un caudal de 120-130 litros/
minuto.

c¢) Opcionalmente una linea derivada de la indicada en el punto a) con conexién de agua a
25 kg/cm? y caudal de 18 a 20 litros/minuto, a rotativo o cabezal para cisternas de plastico
reforzado con fibra de vidrio o con revestimientos de plastico o de otro tipo similar, a las cuales
no se pueden aplicar las presiones citadas en el apartado b) anterior, ni tampoco los caudales
citados.

4. Sistema de dosificacién de productos limpiadores para la inyeccion de los productos
adecuados en cada caso, que se inyectaran en la tobera o tubo de entrada del agua a los
rotativos o0 mangueras.

5. Sistema de tratamiento previo de aguas (grupo descalcificador u otros) cuando las
caracteristicas de las aguas que se utilicen en el lavado interior de las cisternas lo requieran.

6. Grupo compresor o en su lugar sistema eléctrico adecuado para local mojado segin
Reglamento de baja tension para maniobras neumaticas o eléctricas de los equipos de limpieza.

7. Sistema de elevacién mecanico o eléctrico para la maniobra del rotativo o cabezal o de
los rotativos o cabezales que en el caso de ser eléctrico incluira obligatoriamente la maniobra a
24 voltios.

B) Las instalaciones de lavado interior de cisternas que requieran por el tipo de producto a
limpiar de un sistema de secado posterior al lavado, dispondran de una zona de secado de la
cisterna con una turbina que accione el aire caliente a 60-80 °C, o dispositivo equivalente que
garantice el adecuado secado de la cisterna después del lavado.

C) Cada instalacién de lavado interior de cisternas debera tener la informacion técnica
documentada, de los productos necesarios para la limpieza de los residuos quimicos
identificados segin niumero ONU para los cuales esta preparada.

D) El personal técnico de apoyo que trabaje en instalaciones de lavado debera conocer los
procedimientos u operaciones de la instalacion de lavado y dispondra de los equipos de
seguridad (explosimetros, trajes especiales, guantes, correajes, lamparas de seguridad para
atmosferas explosivas, equipos de respiracién autbnomos, analizador de oxigeno, etc.)
adecuados para la realizacion de su trabajo, asi como recibir cursos formativos especificos
organizados por parte de la empresa de lavado.

No obstante lo indicado en los puntos A), B) y C) anteriores, en caso de centros de lavado
interior de cisternas que pertenezcan a una empresa de fabricacion de productos quimicos y
gue estén ubicados en la propia fabrica o en zona anexa y cuando se trate del lavado interior de
las cisternas que transportan las mercancias peligrosas que dicha empresa fabrica o las
materias quimicas peligrosas que la empresa incorpora o manipula en el proceso de fabricacion,
esta empresa podra utilizar unos medios técnicos y procedimientos diferentes aunque
equivalentes a los indicados anteriormente, previa autorizacion de la autoridad competente, con
un informe técnico favorable de un organismo de control autorizado que certifique el
cumplimiento de las condiciones de seguridad del procedimiento y también su eficacia, asi
como el cumplimiento del articulo 6.5 de este Real Decreto."
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ANEXO Il

Requisitos y procedimientos técnicos de desgasificacién y despresurizacién
de cisternas de mercancias peligrosas

Introduccién: La desgasificacion y despresurizacion de cisternas para gases de la clase 2
se realizara previamente en aquellas cisternas que necesitan ser sometidas a una
reparacioén o lavado interior de la misma.

Estas cisternas, ya vacias de producto, contienen en su interior producto residual en fase
gas, que dota a la cisterna de cierta presion, que debe ser eliminada.

Procedimiento de desgasificacién y despresurizacion:

El procedimiento de esta operacién dependera del tipo de producto que contenga la
cisterna. Se diferencian cuatro grupos:

a) Productos inflamables.

b) Productos no inflamables.

¢) Amoniaco o productos de facil absorcion por el agua.
d) Cloro liquido.

En el caso de que el producto quimico no se corresponda con los anteriores grupos o
substancias o0 una empresa prefiera utilizar un procedimiento diferente a los anteriores,
aunque equivalente, se podra utilizar dicho procedimiento previa autorizacion de la autoridad
competente, con un informe técnico favorable de un organismo de control autorizado que
certifique el cumplimiento de las condiciones de seguridad del procedimiento y su eficacia
asi como el cumplimiento de las prescripciones reglamentarias que les sean aplicables.

a) Productos inflamables:

1. Llegada de la cisterna, ubicacion y nivelaciébn de ésta para llevar a cabo esta
operacion.

2. Conexién mediante mangueras de la valvula de fase gas a una antorcha para la
guema del producto.

3. Conexion mediante manguera de la valvula de fase liquida a la red de agua a una
presién superior a la del interior de la cisterna

4. Llenado con agua de la cisterna para el desplazamiento de la fase gas que pasa a ser
guemada en la antorcha, con dispositivo antirretorno de la llama.

5. Cuando la cisterna esta llena de agua, se comprueba esto por el procedimiento
adecuado o se procede, en el caso de cisternas de carretera a decantar ésta de adelante
hacia atrds para eliminar las posibles bolsas de gas en su interior. Este balanceo se puede
realizar mediante la suspensién neumatica de la tractora.

6. Una vez la cisterna no contenga producto en fase gas, se procederd a vaciarla,
mediante manguera en la fase liquida, descargando las aguas en una estacion depuradora
para su tratamiento.

7. Cuando se haya realizado esta operacion, se procedera a quitar la boca de hombre de
la cisterna, y se colocard una manguera unida a un compresor de aire que, durante
aproximadamente dos horas, aireard y ventilara el interior de la cisterna.

8. Después de este periodo de tiempo, se verificara mediante un explosimetro y con la
ayuda de una varilla de aluminio como alargadera, si la cisterna contiene una atmésfera
explosiva, es decir, si todavia contiene restos de gas.

9. Una vez comprobada la no existencia de productos residuales, personal especializado
procedera a introducirse en el interior de la cisterna con grupos autébnomos de respiracion,
explosimetros y una linterna antideflagrante.

10. Se inspeccionara su interior y la cisterna ya estara lista para su reparacion o lo que
proceda.

En lugar de agua, cuando las condiciones técnicas y de seguridad lo aconsejen, se
podra utilizar nitrégeno, para una mejor inertizacién y desgasificacion.

b) Productos no inflamables: El procedimiento a seguir en el caso de desgasificacion y
despresurizacién de cisternas con productos no inflamables es el mismo que en el caso de
los inflamables, pero con la diferencia de que estos productos la salida de gas de la cisterna
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no se lleva a una antorcha, sino a un depdsito de agua donde se borbotea el gas para asi
disminuir su presion y absorber la mayor cantidad posible de producto.

En este caso el agua del borboteo se dirigirA a una estacién depuradora de aguas
residuales para su tratamiento, recogiéndose el agua con el procedimiento adecuado en un
recipiente, para su posterior tratamiento previo al quemado.

¢) Amoniaco o productos de facil absorcion por el agua:

1. Llegada a la cisterna, ubicacién y nivelacion adecuada de la misma para llevar a cabo
esta operacion.

2. Sin abrir la valvula de la fase gaseosa, y por la conexibn de manguera en la fase
liquida, se llenara la cisterna de agua mediante una bomba, a una presién superior a la del
interior de la cisterna.

3. La cisterna, a medida que se va llenando, va disminuyendo su presién interior, por el
efecto de absorcion del agua.

4. Cuando ya esta absorbido el gas (presion inferior o igual a cero) se abre la valvula de
la fase gaseosa que estara conectada mediante manguera a un depésito de agua, y asi se
hara borbotear el gas residual que queda de la operacién de absorcion.

5. Una vez la cisterna ya no contenga producto en fase gas, se procedera a vaciarla
mediante manguera en la fase liquida, descargando las aguas en una estacion depuradora
para su tratamiento.

6. Cuando se haya realizado esta operacion, se procedera a quitar la boca de hombre de
la cisterna, colocdndose una manguera unida a un compresor de aire que, durante
aproximadamente dos horas, aireara y ventilara el interior de la cisterna.

7. Después de este periodo de tiempo, se verificard mediante un explosimetro y con la
ayuda de una varilla de aluminio como alargadera, si la cisterna contiene una atmoésfera
explosiva, es decir, si todavia contiene restos de gas.

8. Una vez comprobado la no existencia de gases residuales, personal especializado
procedera a introducirse en el interior de la cisterna con grupos autébnomos de respiracion,
explosimetro y una linterna antideflagrante.

9. Se inspeccionara su interior y la cisterna ya estara lista para su reparacién o lo que
proceda.

d) Cloro liquido: La desgasificacion y despresurizaciéon de cisternas de cloro Gnicamente
podra realizarse en instalaciones de fabricantes y envasadores de este producto, mediante
un procedimiento que debera autorizar la autoridad competente previo informe técnico de un
organismo de control que certifique el cumplimiento de las condiciones de seguridad del
procedimiento y su eficacia, asi como el cumplimiento de las prescripciones reglamentarias
gue les sean aplicables.

ANEXO Il
Numero de solicitud

1. Identificacidn de la instalacion de lavado interior o desgasificacion y despresurizacion
de cisternas de mercancias peligrosas:

a) Nombre.

b) Direccion.

c) N.° de teléfono y correo electrénico.

d) NIF.

e) N.° del registro de establecimientos industriales.

. Empresa que solicita el servicio.

. Servicio solicitado.

. Fecha.

. N.° de matricula del vehiculo.

. N.° de identificacion de la cisterna.

. Nombre del conductor o propietario.

. Denominacién del producto y n.° ONU.
. Servicios adicionales:

O©CoOoO~NOOOTA,WN
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a) Lavado de mangueras y portamangueras.
b) Secado.

c¢) Precintado.

d) Otros.

10. Observaciones:

Firma del operario del lavadero. Firma del conductor.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. inico.9 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Redaccion anterior:
"1. Identificacion de la instalacién de lavado interior o desgasificacion y despresurizacion de
cisternas de mercancias peligrosas:

a) Nombre.

b) Direccion.

c¢) N.° de teléfono y fax.

d) NIF.

e) N.° del registro de establecimientos industriales.
f) (Suprimida)

. Empresa que solicita el servicio

. Fecha

. N.° de matricula del vehiculo

. N.° de identificacion de la cisterna

. Nombre del conductor o propietario
. Denominacion del producto n.° ONU

~NOoO o WN

Observaciones:
Firma del operario del lavadero Firma del conductor”

ANEXO IV

Certificado de lavado interior o desgasificacion y despresurizacién de cisternas
de mercancias peligrosas

1. Identificacion de la instalacion de lavado interior de cisterna o de desgasificacion y
despresurizacion:

a) Nombre.

b) Direccion.

c) N.° de teléfono y correo electrénico.

d) NIF.

e) N.° del Registro de establecimientos industriales.

2. Fecha.

3. N.° de certificado de lavado.

4. Matricula de la cisterna.

5. Nimero de identificacion de la cisterna.

6. Ultimo producto transportado (n.° ONU y nombre), indicando, en su caso, la
informacion referida a cada compartimento.

7. Que una vez finalizada la limpieza interior de la cisterna, ésta ha quedado totalmente
limpia de toda impureza, habiéndose verificado mediante inspeccion visual a través de las
bocas de hombre que en su interior no hay trazas visibles de cualquier producto quimico, de
acuerdo con la normativa nacional en materia de transporte de mercancias peligrosas por
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carretera y por ferrocarril, y también con las disposiciones del ADR, RID o IMDG que le sean
de aplicacién en cada caso, quedando en disposicién de volver a cargar.

8. Compartimentos lavados:

9. Identificacion de los precintos o motivo de no aplicacion.

10. Tipo de limpieza efectuada y procedimiento empleado, indicando, en su caso, la
informacion referida a cada compartimento.

11. Observaciones (en este apartado se indicara cualquier otra informacién necesaria del
lavado interior de la cisterna o0 que tenga relacién, en su caso, con la desgasificacion y
despresurizacion de la cisterna) y servicios adicionales:

12. La estacion de lavado se responsabiliza de la veracidad del presente documento y de
la realizacion del adecuado protocolo de lavado, de desgasificacion o de despresurizacion,
segun corresponda, segun la informacion facilitada por el transportista.

13. Sello del lavadero y firma del responsable de la instalacion de lavado o
desgasificacion y despresurizacion de cisternas.

Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. Unico.10 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Redaccion anterior:
"1. Identificacion de la instalacion de lavado interior de cisterna o de desgasificacion y
despresurizacion:

a) Nombre.

b) Direccion.

c) N.° de teléfono y fax.

d) NIF.

e) N.° del Registro de establecimientos industriales.
f) (Suprimida)

2. Fecha . y n.° de certificado de
[AVAAO ...

3. Que la cisterna matricula ......cccccoooceeiiiiieniinennen. y numero de identificacion de la
CISterna ........ccccovvvveeeeeniinne ha transportado, de acuerdo a la informacion indicada por el
conductor o] propietario, un cargamento de con namero
ONU Lo

4. Que una vez finalizada la limpieza interior de la cisterna, ésta ha quedado totalmente
limpia de toda impureza, habiéndose verificado su estado mediante inspeccién ocular interior;
por lo que cumple dicha cisterna con las disposiciones del Real Decreto 551/2006, de 5 de
mayo, por el que se regulan las operaciones de transporte de mercancias peligrosas por
carretera en territorio espafiol, o el Real Decreto 412/2001, de 20 de abril, por el que se regulan
diversos aspectos relacionados con el transporte de mercancias peligrosas por ferrocarril, y
también con las disposiciones del ADR, RID o IMDG que le sean de aplicaciéon en cada caso,
guedando en disposicion de volver a cargar.

5. Compartimentos lavados:

6. Tipo de limpieza efectuada:

7. Observaciones (en este apartado se indicara cualquier otra informacion necesaria del
lavado interior de la cisterna o que tenga relacion, en su caso, con la desgasificacion y
despresurizacion de la cisterna):

8. DON e , responsable técnico de la instalacion, se
responsabiliza técnicamente de cualquier dafio o perjuicio ocasionado por una mala limpieza de
las cisternas o, en su caso, por una deficiente desgasificacion y despresurizacion de la misma.

9. Sello del lavadero y firma del responsable de la instalacion de lavado o desgasificacion y
despresurizacion de cisternas.”
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ANEXO V

Requisitos y procedimientos que deben cumplir las instalaciones de alteracién
y reparacion de cisternas

A) Requisitos técnicos y humanos exigidos:

1. Equipos de control de la seguridad en la atmésfera interior de las cisternas.

2. Explosimetros portétiles, para el personal que realice las operaciones.

3. Banco de pruebas de véalvulas de seguridad o tener un acuerdo con talleres que lo
tengan.

4. Procedimientos de control de atmoésferas explosivas o toxicas, que garanticen el
correcto empleo de los medios de control en el aseguramiento de la atmdsfera interior de las
cisternas.

5. Manual de calidad.

6. En caso de que se realicen trabajos de soldadura:

a) Maquinas de soldar adecuadas a los diferentes materiales de construccién de las
cisternas: aluminio, acero inoxidable, aceros al carbono aleados.

b) Procedimientos de soldadura aprobados por los técnicos competentes, relativos a los
diferentes materiales de construccion de las cisternas que se van a reparar: aluminio, acero
inoxidable, aceros al carbono aleados. Asi como en el rango de espesores adecuado.

¢) Soldadores homologados en los procedimientos de soldadura aprobados.

7. Personal con cualificacion suficiente para el desarrollo de los trabajos.
8. Técnico titulado competente en la prestacion del servicio.

B) Procedimientos que deben seguirse para la reparacion o alteracion de cisternas:

1. Previamente a cualquier reparacién o alteracién que afecte a la cisterna se exigira que
esté limpia y vacia, acreditado por un certificado emitido por una instalacién de lavado
interior de cisternas autorizado, o en el caso de cisternas para transporte de mercancias de
la clase 2 emitido por una instalacion de lavado interior y desgasificacion y despresurizacion
de cisternas.

2. Los procedimientos de soldadura utilizados en las reparaciones o alteraciones estaran
de acuerdo con la aprobacion de tipo.

En especial se tendrd en cuenta, antes de la reparacion o alteracién, la adecuada
limpieza de las zonas de la cisterna, limpieza que se hara antes de la realizacién del informe
previo a la reparacion, segun el modelo establecido en la normativa aplicable al transporte
de mercancias peligrosas por carretera y por ferrocarril. Serd imprescindible en el citado
informe acompafiar unos documentos gréaficos de las zonas saneadas, en el caso de golpes
o fisuras que vayan a ser reparadas.

Igualmente, en el caso de reparacidon o alteracion de los equipos de servicio de las
cisternas, se aportardn documentos graficos como anexo al citado informe previo a la
reparacion con las caracteristicas técnicas y de funcionamiento de los citados equipos.

3. Cuando haya que realizar ensayos no destructivos se realizaran conforme a las
normas o cédigos aplicables.

4. Los materiales y métodos de fabricacién a emplear deberdn ser conformes con la
normativa de aplicaciéon en materia de transporte de mercancias peligrosas.

5. Tanto el examen de las soldaduras como las pruebas que deben ser realizadas, tras la
reparacion o alteracién, se definen en la normativa de aplicacién en materia de transporte de
mercancias peligrosas.

6. Una vez examinada la documentacién técnica correspondiente el organismo de control
emitird el informe previo de reparacién o alteracion, autorizando asi la realizaciéon de dicha
operacion. Una vez finalizada, se emitir4 el acta de inspeccion tras la reparacion o alteracion,
gue incluird asimismo los resultados de los ensayos, segun el modelo establecido en la
normativa aplicable al transporte de mercancias peligrosas por carretera y por ferrocarril.
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Téngase en cuenta que esta actualizacion, establecida por el art. nico.11 del Real Decreto
186/2026, de 11 de marzo, Ref. BOE-A-2026-5717, entra en vigor el 1 de julio de 2026, segun
determina su disposicion final Gnica.

Redaccién anterior:

"Requisitos y procedimientos que deben cumplir las instalaciones de modificacién o
reparacién de cisternas

Primero. Requisitos técnicos y humanos exigidos:

a) Equipos de control de la seguridad en la atmoésfera interior de las cisternas a reparar o
inspeccionar.

b) Explosimetros portatiles, para el personal que realice las reparaciones o inspecciones.

c) Maquinas de soldar adecuadas a los diferentes materiales de construccion de las
cisternas: aluminio, acero inoxidable, aceros al carbono aleados.

d) Banco de pruebas de valvulas de seguridad o tener un acuerdo con talleres que lo tenga.

e) Procedimientos de soldadura aprobados por los técnicos competentes, relativos a los
diferentes materiales de construccién de las cisternas a reparar: aluminio, acero inoxidable,
aceros al carbono aleados. Asi como en el rango de espesores adecuado.

f) Procedimientos de control de atmdsferas explosivas o toxicas, que garanticen el correcto
empleo de los medios de control en el aseguramiento de la atmoésfera interior de las cisternas.

g) Para la reparacion o modificacién en las cisternas con presion de prueba mayor o igual a
4 bar, manual de calidad segun lo prescrito por la Orden de 20 de septiembre de 1985, sobre
normas de construcciéon, aprobacién de tipo, ensayos e inspeccion de cisternas para el
transporte de mercancias peligrosas.

h) Personal contratado con cualificacion suficiente para el desarrollo de los trabajos de
reparacion.

i) Soldadores homologados en los procedimientos de soldadura aprobados.

j) Técnico titulado competente en plantilla.

Segundo. Procedimientos que deben seguirse para la modificacion o reparacion de
cisternas:

1. Previamente a cualquier reparacién o modificacion que afecte a la cisterna, bateria de
recipientes o CGEM, se exigira que ésta esté limpia y vacia, acreditado por un certificado de
instalacion de lavado interior de cisternas autorizado, o en el caso de cisternas de clase 2, de
instalacion de lavado interior y desgasificacion y despresurizacion de cisternas.

2. Los procedimientos de soldadura utilizados en las reparaciones o modificaciones de
cisternas, bateria de recipientes 0 CGEM estaran de acuerdo con el cddigo técnico de disefio
original del proyecto técnico de la homologacion o certificado de conformidad de tipo registrado
en el Registro de contrasefias, al que se refieren el articulo 9 del Real Decreto 412/2001, de 20
de abril, y el articulo 13 del Real Decreto 551/2006, de 5 de mayo.

No obstante, en caso de que se desconozca documentalmente el cédigo utilizado en la
construccion de la cisterna, bateria de recipientes o0 CGEM se utilizara el procedimiento de
soldadura del cédigo ASME (American Society of Mechanical Engineers-International Code),
incluso en las cisternas que no trabajan a presion.

En especial se tendra en cuenta, antes de la reparacion o modificacion, la limpieza de las
zonas de la cisterna, bateria de recipientes o0 CGEM mediante el cumplimiento de la Instruccién
UW-32 del Cadigo ASME VIII division 1, limpieza que se hara antes de la realizacion del Informe
previo a la reparacion.

Sera imprescindible en el citado Informe acompafar unos documentos graficos de las
zonas saneadas, en el caso de golpes o fisuras que vayan a ser reparadas.

Igualmente, en el caso de modificacion o reparacién de los equipos de servicio de las
cisternas, se aportaran documentos graficos en el expediente citado previo a la reparaciéon con
las caracteristicas técnicas y de funcionamiento de los citados equipos.

3. Cuando haya que realizar radiografias en cisternas de aluminio o aleacién de aluminio,
éstas seran siempre con rayos X Unicamente.

4. Previamente a hacer el informe de aprobacion de reparacion o modificacion de una
cisterna, bateria de recipientes o CGEM, segin modelo del apéndice E-18 del Real Decreto
551/2006, de 5 de mayo, por el que se regulan las operaciones de transporte de mercancias
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peligrosas por carretera en territorio espafiol, en el caso de vehiculos cisternas, bateria de
recipientes o CGEM de carretera o contenedores cisternas, y seguin el modelo del apéndice
3.16 del Real Decreto 412/2001, de 20 de abril, por el que se regulan diversos aspectos
relacionados con el transporte de mercancias peligrosas por ferrocarril, para vagones cisternas,
en el taller del constructor o reparador y bajo la supervision y control del técnico del organismo
de control autorizado, se haran ensayos no destructivos de los golpes, abolladuras o fisuras de
las zonas anexas a las mismas, mediante particulas magnéticas en materiales ferromagnéticos
y liquidos penetrantes en materiales no magnéticos.

Se utilizaran particulas magnéticas del tipo fluorescente por el interior de la cisterna,
mediante lampara de luz negra sobre las zonas afectadas y adyacentes.

Sera imprescindible, cuando haya que soldar algiin elemento del depoésito o de su equipo
estructural, identificar las caracteristicas mecéanicas y la composicion quimica del material, bien
a través de la documentacién de que se disponga de la construccion del fabricante original, o
cuando esto no sea posible a través de la obtencién de una probeta de ensayo de traccién del
depodsito de la zona a reparar o modificar. En el caso de tener que garantizar la tenacidad del
material para cisternas que trabajan a bajas temperaturas se hard, ademas, un ensayo de
resiliencias.

Una vez hecho el informe previo de reparacion o modificaciéon por el organismo de control
autorizado incluyendo lo exigido en el presente articulo, el organismo citado autorizara al
constructor o reparador la realizacién de la operacién de reparacion o modificacion en cuestion.

5. En el caso de corte y sustitucion de material en las cisternas, bateria de recipientes o
CGEM se utilizaran Gnicamente materiales de iguales o ligeramente superiores caracteristicas
mecanicas y de similar composicién quimica.

Todas las reparaciones deberan realizarse de acuerdo con lo que se entiende como buenas
practicas de la ingenieria.

Todas las cisternas fabricadas con acero al carbon o acero de baja aleacién tendran el
mismo tratamiento térmico posterior a la soldadura que el que tuvo en la fase de construccion,
caso de haberlo tenido.

Se utilizaran para la reparacion de virolas, fondos y tubuladuras materiales de los mismos
espesores de la parte a reparar o modificar.

En el caso de tratamiento térmico se tomara un testigo de producciéon que constara de un
juego de resiliencias en la zona de transicién y en el centro de la soldadura ensayo que se
realizara a la temperatura minima de disefio.

6. Las soldaduras después de la reparaciéon seran examinadas al 100 por cien ademas de
visualmente, cuando no lo sean por radiografias, por liquidos penetrantes cuando el material es
no magnético, y por particulas magnéticas cuando el material es ferromagnético.

En el caso de cisternas de la clase 2 y clase 6.1 se radiografiaran las soldaduras de las
zonas reparadas o modificadas al 100 por cien. La seleccion de la posicion de las radiografias y
zonas anexas la realizara el inspector del organismo de control autorizado.

Los testigos de verificacion de la reparacion o modificacion de las soldaduras seran
obligados cuando en las reparaciones que se ejecuten en la envolvente sea necesario reponer
material base y las soldaduras se realicen a tope y a penetracion completa desde uno o ambos
lados de la envolvente.

Los criterios para la realizacion de los ensayos destructivos citados en el parrafo anterior
seran los siguientes:

En cisternas construidas inicialmente con A = 0,8, dos ensayos de doblado con diametro de
mandril D = 4e, siendo e el espesor de la probeta para aceros, y diametro de mandril D = 7e
para las aleaciones de aluminio.

En cisternas construidas inicialmente con A = 1 o A = 0,9, dos ensayos de doblado, con
diametro de mandril D = 4e, siendo e el espesor de la probeta para aceros y D = 7e para las
aleaciones de aluminio, ademas de un ensayo de traccién con independencia de lo exigido en
este mismo articulo sexto en lo referente a las pruebas a realizar en cisternas que precisen
tratamiento térmico de relajamiento de tensiones de las soldaduras después de la reparacion.

En todos los casos, ademas, se realizaran pruebas de estanqueidad e hidraulica, en todas
aquellas modificaciones o reparaciones que se hayan realizado en la envolvente interna o
externamente a la cisterna. No obstante, no seran necesarias las pruebas de estanqueidad
hidraulicas en aquellas reparaciones o modificaciones que se hayan realizado sobre la
superficie de la envolvente, sin penetracion de su chapa.

7. Una vez finalizada la reparacion se enviaran a la autoridad competente los siguientes
documentos:
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a) Informe previo a reparacion, con modelo del apéndice E-18 del Real Decreto 551/2006,
de 5 de mayo, y documentacién grafica inicial, para vehiculos cisterna de carretera y
contenedores cisterna y el modelo del apéndice 3.16 del Real Decreto 412/2001, de 20 de abiril,
para vagones cisterna.

b) Informe final de reparacion con los resultados de los ensayos y documentos gréaficos
finales con el Informe del apéndice E-19, segin modelo del Real Decreto 551/2006, de 5 de
mayo, para vehiculos cisterna de carretera y contenedores cisternas, bateria de recipientes o
CGEM, y el informe del apéndice 3.17 del Real Decreto 412/2001, de 20 de abril, para vagones
cisternas.”

Este documento es de caracter informativo y no tiene valor juridico.
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